Lazer kesme islemleri mUsterilere zaman acgisindan buyutk kolaylik saglamaktadir. Hizli ve seri tGretim
yapma imkani buldugu igin, musterilere kisa surede istedikleri teslimatlar gerceklestirilebilmektedir.

Son yillarda lazer i1sinlari birgok farkli sektorde kullanilmaya baslanmistir. Lazer isinlarindan birgok farkli
sektorde, cesitliamaclar ile faydalanmak mumkdndur. Lazer isinlarindan muhendislik alaninda siklikla
faydalanilimaktadir. Ozellikle lazer kesim, delme ve kaynak gesitleri son dénemlerde miisteriler tarafindan
buyuk ilgi gormektedir. Bircok acidan firmalara tasarruf sagladidi igin, daha ucuz ve daha uygun Ucretlere
lazer kesme islemleri gerceklestirilebilmektedir.

HIZMET VERDIGIMIiZ SEKTORLER

_, ] .. ® Makine ve yedek parga imalat
! ‘ : 8 @ Raf ve raf aksesuar imalati

T @ Otomotiv yan sanayii
® Elektronik kabin imalati
® Pano ve agikhava reklamciligi
® Fuar ve teshir standi imalati
@ Tente imalati
® Aydinlatma aksesuar imalati
® Asansor kabin ve yedek parca imalat
® Dekoratif ve hediyelik esya imalat

@ Mutfak aksesuari ve paslanmaz Uriin imalati

DISARIYA VERDIGINIZ TUM LAZER KESIM ve BUKUM ISLERINIZE TALIBIZ!

TecrUbeli kadromuzla 30 yili askin suredir musterilerimize en iyi hizmeti verebilmek igin galistik ve bundan
sonra, MEKSAN CNC olarak da daha fazlasini ve daha iyisini vermek igin calisiyor olacagiz. Su anda bulun-
dugumuz Yesilce Mahallesi Barbaros Caddesi'nde yeni yerimizi agmis bulunmaktayiz. Firmamizin imalat
kapasitesi, modern makine potansiyeli, yetismis eleman kadrosu ile sizlerin hizmetinde oldugunu gururla
belirtmekteyiz. Urlinlerinin arkasinda olan ve zaman mefhumu gézetmeksizin garanti kapsami iginde
calisan ender firmalardan birisi olan MEKSAN CNC, sizlere bir telefon kadar yakindir.

Yatinmlarimiz daha da buytyecek ve daha genis musteri kitlesine hitap edecegiz.

Yesilce Mah. Barbaros Cad. No:93 Kagithane / Istanbul  +90 212 278 69 09
meksan@meksan.net - arge@meksan.net  www.meksan.net
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25 yiIl once Murat KARAKAS tarafindan kurulan sac, celik isleme ve pano sektorinde MEKSAN Network
Rakkabinleri ismiyle hizmet veren firmamiz, yapmis oldugu yeni yatinmlarda ve yeni Uretim tesisinde,
MEKSAN CNC markasiyla hizmet sunmaktadir.

URETIYORUZ SATIYORUZ

Firmamiz, metallerin kesilmesi ve sekillendirilmesi ile ilgili olan uygulamalarda en gtincel teknolojiyi

kullanarak, siz degerli musterilerimize kaliteli bir sekilde hizmet etmeyi amaclar. Sahip oldugumuz modern
ve teknolojik makine parkini, deneyimli kadromuz ile birlestirip basit veya zor, az veya ¢cok demeden
musterimizden gelen talepleri en kisa surede ve en ekonomik bigimde bitmis ¢ozum olarak
karsilamaktayiz.

Uriinlerimizden Bazilari

Neden Biz?

Bizi tercih etmenizi gerektirecek

en az 6 nedenimiz var.
1- Kalite

2- Fiyat

3- Deger

4- Dogruluk

5- Guvenilik

6- Deneyim




Tasarim & 3 Boyutlu Modelleme

Arastirma ve gelistirme tarafindan, “bilgi dagarcigini artirmak amaciyla sistematik olarak strdtrtlen

yaratici calisma ve bu bilginin yeni uygulamalar yaratmak icin kullaniimasi” olarak tanimlanmistir.

MEKSAN CNC firmasi ve arge ekibi olarak, asagida belirtildigi tzere 3 sekilde calismaktayiz .

1- Miisterinin hazir projesi :
Musteriden gelen hazir projeler imalatimiza uygun hale getiri-
lerek, kesim-bukum veya kaynak departmani igin anlasilir

teknik bilgiler duzenlenerek Uretim asamasina gegilir.

2- Miisterinin hazir projesinin iyilestirilmesi :
MUsteriden gelen hazir projeler arge ekibimiz tarafindan
incelenerek projeye sadik kalmak kosulu ile maliyeti
dusuren veya kaliteyi artiran revizyonlari tespit ederek
bunlarin yeniden duzenlenmesini musterinin onayini

almak kosulu ile saglamaktir.

3- Sifirdan tasarim :

Musterinin hayal ettigi her tlrlG metal tasarimlarin
dretim kapasitesi dogrultusunda sifirdan tasarim
yapmak ve bunu imalata dokmek.
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Tasarimi bitmis Urtnlerin Uretim sistemimize girisi yapildiktan sonra oncelikle otomatik trtin kodlari

olusturulur. Bu kodlama mdsterimizin verdigi isin gizliligi agisindan bizim igin onemlidir, bu kod sistemi

artik o Urinun Uretimdeki adidir. Olusturulan digital data makinenin programcisi tarafindan programlanir ve

is emriyle operatore teslim edilir. Oparator, programa gore sahip oldugumuz lazer tezgahinda veya punch

Malzeme

DKP-HRP 16
PASLANMAZ 6
GALVANiZ 5

L ALUMINYUM 5 )

Biikiim Parcalari

Lazer, punch veya makas gibi proseslerden is emri ve teknik datalariyla bikim prosesine gelen drunler,

bikim sorumlusu tarafindan incelenmeye alinir. Uretim proseslerine ait planlamalar (kalip, bukim sekli

vs.) oncesinden tespit edildigi icin makine operatorl planlamadan aldidi veriyle bikim islemine baslar.

TONAJ ve BOY OLCUMUZ

110 x 3000 mm

MAX Biikiim Kapasitemiz 110 Ton - 3 Metre

Malzeme Max. Kesme Kalinligi (mm)
DKP-HRP 5 (Tam Boyda)
PASLANMAZ 3 (Tam Boyda)
GALVANizZ 5 (Tam Boyda)

L ALUMINYUM 5 (Tam Boyda) )

Bir diger iscilik gerektiren bolimimuz de kaynak birlestirme
bolimumuzdur. Bu surecler oncesindeki proseslerde sapma-
larin minimuma indirilmesiyle (katsayilar, tablolar vs.), kaynak
yontemine uygun tasarimlarin yapilmasi ve deneyimli ekibimiz
ile birlikte kaynak islerinde maksimum verimi elde etmekteyiz.

Boya

Elektrostatik toz boyama islemi, sanayinin renklendirme ve
boyamada en ¢ok tercih ettigi yuzey islem yontemidir. Yuzeyi

kaplayan, son kat boya tabakasini olusturan ¢ok ince toz boya
partikulleridir. Astar, solvent gibi ekstra maliyetler olmadigindan,
uygun dayanim yuksekligi bakimindan tstun bir uygulamadir.

Toz boya, boya kabininde 0zel boya tabancalari vasitasiyla atilir.

Tabancadan gecerken elektrostatik yuklenen toz boya partikulleri, kabin icinde boyanacak malzemeye
yapisir ve kaplama islemi gerceklesmis olur. Toz boyanin malzeme ytzeyine tam olarak yapisabilmesiicin
malzeminin de ¢ok iyi bir sekilde topraklanmasi ve boyama oncesi yuzey isleminin malzemenin cinsine
uygun olarak en iyi sekilde yapilmasi gerekir.

Bu yuzey islemleri yag alma, fosfatlama vs. malzeme uygun yuzey islemine tabi tutulup toz boya ile
kaplandiktan sonra pisirme firinina girer. 200 °C ve UstU olan firin 1sisi toz boyanin erimesini ve malzeme
Uzerine homojen yapismasini saglar. Firindan ¢ikan malzeme kullanicisi ile bulusmaya hazirdir.

Montaj bolimune is emri ve teknik doktmanlariyla
gelen drunler bu stregcte mekanik montaj islemine
tabi tutulurlar (pop perginle birlestirme, sikkma somun
islemi, kilit, mentese, contalama vs.).

Burada da tasarim esnasinda butun suregler
daha 6nce planlandigiicin, tim parcalar

bir araya getirip teknik resimlerdeki gibi
birlestirerek, pargalardan yari mamul veya

mamul olusturularak sire¢ tamamlanir.



